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Dank unseres hohen Eigenfertigungs-Anteils kön-
nen wir auch umfangreiche Projekte wie die Errich-
tung einer kompletten Fabrik schnell, gezielt und 
mit gleichbleibend hoher Qualität realisieren – und 
das weltweit. Die eigene Konstruktion und Pro-
duktion sowie die Programmierung mit Software-
lösungen bilden die Grundlage für unsere hohe  

Fertigungstiefe, mit der wir Individualität, Qualität 
und Zuverlässigkeit gewährleisten. Unsere Service-
teams arbeiten national und international an um-
fangreichen bestehenden Systemen und Anlagen. 
Unser weltweit operierendes Vertriebsnetz sorgt 
für eine schnelle und zielführende Information und 
Koordination.

Die Experten für Intralogistik
Führend bei der Planung, Entwicklung und Herstellung maßgeschneiderter Systeme und Anlagen

FÜR JEDE ANFORDERUNG  
DAS RICHTIGE SYSTEM

Alles aus einer Hand – von der 
halbautomatischen manuellen Abfüllung 
bis zur vollautomatischen Systemlösung.

ABFÜLLANLAGENLagersysteme, Palettierer, Fördertechnik und Abfüllanlagen aus einer Hand
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Anlagentypen & Funktionen auf einen BlickAbfüllanlagen von SMB International: Die Allrounder

Rückansicht einer gekapselten, GMP-konformen Abfüllanlage 
inklusive aktivem Belüftungs- und HVAC-System

Mit Sicherheit gut für alle pumpfähigen Flüssig-
keiten: Unsere Abfüllanlagen entsprechen den 
höchsten Anforderungen und gewährleisten ex-
trem hohe Betriebssicherheit. Wir bieten Ihnen 
voll- und halbautomatische Anlagen zum statio-
nären oder mobilen Einsatz.

Jede Anlage wird bei uns individuell konfiguriert 
– ganz nach Ihren Wünschen, passgenau ausge-
richtet an Produkt und Einsatzzweck. Dabei be-
rücksichtigen wir bereits bestehende Systeme und 
Komponenten ebenso wie bewährte innerbetriebli-
che Abläufe.

Für die Abfüllung von Food & Pharmaprodukten 
können wir unsere Kabinen als Reinraum ausfüh-
ren. Toxische Produkte werden in Anlagen mit ge-
kapselten Kabinen, also mit Kabinen- und Spund-
absaugung abgefüllt.

Standard bei allen SMB-Anlagen: einfache Bedienung dank 
klarer und übersichtlicher Bedienstruktur

Die unterschiedlichen Füllverfahren sind in allen Anlagentypen einsetzbar.

Unterspund-Abfüllung
Anwendung: nicht schäumende 
und dünnflüssige Produkte wie 
zum Beispiel Säuren, Laugen, 
Speiseöle und Lösungsmittel

Unterspiegel-Abfüllung
Anwendung: stark schäumen-
de, gasende und schonend zu 
behandelnde Produkte wie zum 
Beispiel Reinigungsmittel und 
Holzimprägnierungen

Überspiegel-Abfüllung
Anwendung: nicht schäumende  
Produkte wie zum Beispiel  
Farben, Spachtelmassen und
Schmierfette

Für jedes Produkt das passende Füllverfahren

Kanister
Mittlere bis hohe 
Leistung

Fass
Mittlere bis hohe 
Leistung

Palette/Container
Geringe bis mittlere 
Leistung

Gebinde-Füllsäule Kanister Kanister-Abfüllanlage

Gebinde-Füllsäule Fässer Fass-Abfüllanlage

Gebinde Füllgelenkarm
Paletten-/IBC-Abfüllanlage  

(Portal/Koordinaten)

Halbautomatisch
abfüllen

Vollautomatisch
öffnen | abfüllen | verschließen

Zusätzliche optionale 
Funktionen

•	Inertisierung
•	Probenahme
•	Gebinde-Entleerung
•	Versiegelung

•	Überdruckverschraubung
•	Dichtigkeitsprüfung
•	ERP-Anbindung
•	Kabinenabsaugung
•	Klimatisierung

lieferbar in GMP/FDA-Ausführung | ATEX-Ausführung | Edelstahlausführung 
kombinierbar mit Fördertechnik Gebinde/Palette | Depalettierer/Palettierer 
| Etikettierung | Ladungssicherung

Alle Anlagentypen ...
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